
どのスタイラスを選ぶべきか？
マーキング技術とアプリケーションの 
条件に合わせた実用的なアドバイス

電磁式刻印用スタイラス 空圧式刻印用スタイラス 罫書き用スタイラス

適切なスタイラス（針）を選ぶことは、マーキングの品質と耐久性を
確保するうえで重要なステップです。グラボテックでは、空圧式
刻印機、電磁式刻印機、罫書き装置といった各マーキング技術に
対応した、豊富なスタイラスをご用意しています。

グラボテックの刻印機および罫書き装置用スタイラスの名称には、
特定のルールが設けられており、ピストンのサイズやピンのタイプ・
角度・先端の丸みなど、用途に応じた特徴を簡単に把握できるように
なっています。

鋭角（例：60°）は軟らかい素材に対して 
深 く 細 か い マ ー キ ン グ が 可 能 で す 。 
一方、鈍角（例：120°）は広いマーキングが
でき、摩耗が少なく折れにくいため、粗い
表面に適しています。

スタイラス選びに影響する基準とは？

先端の角度
（刻印/罫書き）

半径が小さいほど細い線でのマーキングが 
可能ですが、硬い素材では耐久性が低下 
します。半径が大きいほど幅の広いマーキングが
でき、特に粗い表面で有効です。

ピストンサイズは、衝撃力とマーキングの
深さに影響します。大きいピストンは 
強い衝撃を生み出せるため、深いマーキングに
適しています。小さいピストンは繊細な
文字や、軟らかい素材へのマーキングに
向いています。

先端の半径
（空圧式刻印/罫書き）

ピストンのサイズ
（空圧式刻印/罫書き）

電磁式刻印機用スタイラスの選び方

選定基準1：スタイラスのタイプ

スタイラス 対応機種 特徴

M1L XF510m 
XF530m

汎用モデル：強化スプリング付、 
部品検知機能（オプション）

M2S Impact m 
Impact eZ m

耐久性重視モデル： 
プロービングシステム対応、

高耐久仕様

M2X XF530m マーキングの深さ

グラボテックの電磁式刻印用スタイラスは、すべて「M」で 
始まる型番で識別され、対応マシンごとに記号が続きます。
すべての電磁式スタイラスには焼き入れされたピン（HRS*）が
使われています。

選定基準2：ピンの角度とマーキング結果

角度 結果

60°
小さい文字・柔らかい素材への深い刻印

90°

幅広く使える標準タイプ。 
幅と深さのバランスが良い。

120°

粗い表面、摩耗に強く、広く浅めに刻印。 
十分な照明があればDatamatrixやOCR* の 

読み取りに適した角度。

このガイドでは、お使いのマシンの方式に応じて、あなたの用途に最適なスタイラスの選び方をご紹介します。

*HRS: 熱間圧延鋼 *OCR: 光学式文字認識



選定基準1：スタイラスのタイプ

空圧式刻印用スタイラスの選び方

呼称 特徴 刻印範囲

S 標準 アクセスしやすい

SA エクステンデッド 届きにくい場所
（例：くぼみや空洞部）

SSA スーパー 
エクステンデッド

さらにアクセスしづらい
場所にも対応

SAA 拡張振幅タイプ 高さの異なる 
複数の面に対応

空圧式スタイラスの型番はすべて「S」から始まり、その後に
スタイルを示す文字が続きます。
より強い先端（焼き入れ加工済 / HRS）を希望する場合は、 
型番の末尾に「+」を追加してください。 例: S12 60° +

選定基準2：ピストンサイズ

選定基準3: ピン先端の半径

サイズ 半径 アプリケーション

1 0,1 mm 小さくて正確、軽い刻印向け

2 0,2 mm 標準マーキング

3 0,5 mm 幅広のマーキング、粗い表面 
（XF530p専用）

選定基準4: ピンの角度

サイズ 直径 アプリケーション

ピストン0 軟らかい素材・小文字用

ピストン1 精細刻印

ピストン5 最も汎用性の高いモデル
（ピストンサイズ1.5相当）

ピストン2 粗い表面への深彫り

ピストン4 極深打刻（XF530p専用）

∅ 6.65 mm

∅ 36.55 mm

∅ 10.00 mm

∅ 13.70 mm

∅ 16.25 mm

特別な制約がない限り、ピストンサイズ「5」を推奨しています。

角度 結果

60°

2Dコードの刻印を除けば、標準的かつ高精度な 
刻印が可能。

90°

刻印の幅と深さのバランスがよく、汎用性の高い 
万能タイプ。

120°

刻印範囲が広く、摩耗しにくい。カメラでの読み取りに
適した角度（十分な照明条件下で）。

刻印後に表面処理（メッキや塗装）が施される部品に
推奨される。

*HRS: 熱間圧延鋼

例
刻印機用スタイラス 
電磁式 M 2 S 6 0 °

対応機種: 
Impact m 

Impact eZ m

先端角度60°

例 
空圧式刻印用スタイラス*

 S 1 2 6 0 °
タイプ
標準

先端角度60°

ピストン
サイズ1

ピン先の半
径サイズ2

*ピストンの種類・サイズ・角度・ピン先の半径のすべての組み合わせが 
存在するわけではありませんので、ご注意ください。

3Dスタイラスは、高低差のある面や複雑な形状の
表面にも、正確な刻印が可能です。

フォーカス - 3Dスタイラス

詳細はこちら



https://qr.me-qr.com/oRH1Ytdy

https://qr.me-qr.com/je75beyX 
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さらに詳しい情報が必要ですか？ 

Distributed by:

選定基準1：スタイラスのタイプ

罫書き用スタイラスの選び方

タイプ 特徴 一般的な用途

N 標準 アクセスしやすい 
刻印箇所

該当なし エクステンデッド 届きにくい箇所 
（例：空洞などの凹部） 

ND ダイヤモンドピン* 硬質素材への刻印

NDA ダイヤモンド製の 
延長ピン

届きにくい箇所かつ
硬質素材に適した

仕様

V SV530専用 深い刻印や車両識別
番号（VIN）への対応

スクライビング用スタイラスは「N」で始まる型番で識別され、 
SV530専用モデルは「V」で始まります。その他の文字は 
各スタイラスの特性を示します。
ダイヤモンドピンは標準ピンよりも硬度が高いですが、 
Datamatrix（2次元コード）刻印には推奨されません。

選定基準2：ピストンサイズ

選定基準3: ピン先端の半径

サイズ 半径 特徴

2 0,2 mm シャープで細かい刻印

7 0,7 mm バリの少ないクリーンな刻印 
（ただし浅め）

選定基準4: ピンの角度

角度 結果

110°

標準的で汎用性が高く、 
視認性に優れている

130°

広い刻印が可能で摩耗が少ない 
（SV530専用）

サイズ 直径 アプリケーション

ピストン0 標準

ピストン1 標準タイプよりも 
強度が高い

ピストン2 深彫り刻印向け

ピストンV2 非常に深い刻印や 
VINマーキング向け

∅ 12.9 mm

∅ 19.8 mm

∅ 27.4 mm

例
罫書き用スタイラス* N A 1 2 1 1 0 °

タイプ
延長タイプ

ピン角度110°

ピストン
サイズ1

*ピストンの種類・サイズ・角度・ピン先の半径のすべての組み合わせが存在するわけではありませんので、ご注意ください。

ピン先の 
半径サイズ2

∅ 44.8 mm

https://www.gravotech.jp/contact-us

